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'\h Llnvention se rapporte d un proc6d6 de coiiditionnement 
un tot dartides en vue de sa presentation h la vente. de son 
stockage avant et aprto la vente et de son transport 
II est caracteris^ en ce que : 

— on r^partit le lot 1 d'artides 2 en deux groupes 6 
d'artldes que sur la plaque 30 on dispose sym^triquenient en 
rdsenraiit ehtre eux une certalne distance D1, 

— globalement dans le plan de sym^trie 7 on realise sur la 
plaque 30 au mdihs une Ugne 8 de moMre resistance au 
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^ on munit Tensemble d'au moins un organe de prehen- 
sion 5 sehsifalemeiit centre sur le plan'de symetHe 7. 
/Operation e IMustrie du materid de condltionnement 
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L ''Invention se rapporte a un proc§d& de condltionnement 
. d'un lot d'articles en vue de sa presentation a la vente. de son 
stockage avant et apres la vente et de son transport 

L'invention se rapporte egalement aux condi tlonnements 
5 obtenus par mise en oeuvre de ce proc€d§. 

Dans le dbmaine du conditionnement , il est connu de 
regrouper des articles en lots avant leur mise. en vente. 

Bien e'ntendu, le mode de condi tionnement depend de 
nombreux parametres dont la nature, la taille, le* poids, le 
10 nombre d*articles constituant le lot. 

L'invention se rapporte plus particul ierement raais non 
exclusi venient au conditionnement de pots, boTteSy/i: bouteilles 
rassembles pour constituer des lots portables a la main. 

Actuel lement, les articles du type precite sont regroup§s 
15 les uns contre les autres c'est d dire avec leurs axes 
principaux parai liles et le lot est enserrS dans un raanchon 
d'axe longitudinal orients normalement S ceux des articles tel 
un manchon retracte a chaud ou a froid ou encore un manchon en 
carton plie, coll§ et qui comporte des d§coupes organisees pour 
20 retenir les dits articles. 

Ue manchon r6tract§ est efficace pour la rguni6n des 
articles en lots inais il ne presente pas d'organes facilitant sa 
prehension ce qui est genant et on lui reproche en outre 
d'alt§rer la presentation des articleis qu'il rassemble. 
25 Le manchon en mat§riau plie» colle permet de rernedier a 

ces inconv§nients puisque, d'une part, 11 peut etre dote 
d*organes facilitant la prehension du lot, tels des dScoupes 
permettant 1 'engagement de doigts derriere la parol superieure 
et d'autre part, il se prete a 1 'impression de motifs. 
30 Toutefois, le manchon en mat^jriau rigide pli§, colli doit 

contrairement au manchon rStracte etre etud1§ specif iquement 
pour chaque type d'articles S conditionner c*e$t i dire 
precisgment selon leur taille, leur for^me, ce qui est onireux-. 

Dans le domaine du conditionnement, on connait bien' 
35 entendu d'autres procedes d'assemblage d'articles en lots et 
notamment celui qui consiste S ancrer les articles a une plaque 
rigide et opaque telle une carte, doht la surface qui environne 
les articles peut d'allleurs porter des motifs* 
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Classiquementt les articles sont ancres a la carte au 
moyen d'un film, en matiere plastique tr ansparente, 
eventuel lement moule pour realiser une demi -coqui 1 le semi 
riglde, et le film est fix§ sur la carte par collage de sa 
5 periph§r1e et done autour des articles qu'elle porte 

Ce type de support est attrayant raals n'est ' pas 
auto-stable et doit done etre utilise en suspension 

Son utilisation est done exclue pour un lot d'articles 
tels les bouteilles, les flacons et autres contenants? de flu1de» 
10 dont la masse est telle qu'elle pourrait detruire le 
condi tionnement et qu'elle interdit done un stockage autre qu'en 
appui de la base des articles 

Un r§sultat que 1 'invention vise a obtenir est justeinent . 
un precede de condi ti onnement qui permette la realisation d*un 
15 support qui peut recevoir des motifs, qui soit facilement 
prihensible, qui autorise le stockage des articles en station 
verticale et qui soit facilement adaptable selon le nombre et la 
tatlle des articles. 

A cet effet, 1 'invention a pour objet un proc6d§ du type 
20 pr^cit€ notamment caracteris6 en ce que : 

on r§partit le lot d'articles en deux groupes 
d'artleles que sur la plaque on dispose symStriquement . en 
reservant entre eux une certaine distance, 

- globaleraent dans le plan de symetrie on realise sur la 
25 plaque au moins une ligne de raoi ndre resi stance au pliage, 

- on rounit 1 'ensemble d'au moins un organe de prehension 
sensibliBihent centre sur le plan de sym€trie* 

L'invention a £galement pour obJet les condi tionnements" 
obtenus par la mise en oeuvre du proc§d€ ainsi que les articles 
30 ainisi condi ti onnes . 

Cette invention sera bien comprise a I'aide de la 
description ci-apres f aite a titre d'exemp.le non limitatif en 
regard du dessin ei-annex§ qui repr§sente systematlquement: 

^ figure 1 : une vue de dessus d'un lot d*art1c1es, 
35 . - figure 2 : vu de face un lot d'articles conditionn§s 
selon le precede, 

• figure 3 : une coupe selon III-III de la figure 1, 

-figure 4 : vue de face^ une variante de realisation, 

- figures 5 d 7 : dlfffirentes phases du proc€d§« 
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En se reportant au dessin, on volt un lot 1 d'articles 2 
rassetnbl§s sur un support 3 dit de pr§sentat1on a la vehte. 

Tel que cela apparaTt egalement le support 3 consiste 
principalement en une plaque de mat^riau rigide 30, generalement 
5 opaque tel du carton, et sur laquelle plaque les articles 2 sont 
regroupes et naintenus par tout moyen de fixation 4 approprle. 

La surface 31 du support sur laquelle sont disposes les 
articles constltue avantageusement une surface dite de 
presentation qui peut porter des motifs (non represehtes ) . 
10 De maniere non limitative, le moyen de fixation 4 

representi consiste en un film par exemple transparent 41 que 
I'on a, d'une part, plaqug sur les articles 2 pr§al ablement 
disposes contre le support 3 et, d'autre part, ancre au dit 
support autour des articles par exemple par collage. 
15 On note que le support 3 comporte un organe 5 perinettant 

sa pr§hension notaminent en vue de son transport. 

On volt que pour, conditionner les articles sur un tel 
support 3 de presentation, on commence classiquement par 
determiner les dimensions de la surface 31 dite de presentation 
20 c'est a dire de la surface 31 du support 3 cohtre laquelle vont 
§tre fixes les dits articles 2. 

Pour cela c'est selon la disposition souhaltee pour ces 
articles 2 contre la dite surface 31 qu«apr§s avoir fevalu§ 
I'etendue de la zone couverte 32 par les dits articles, on fixe 
25 Tetendue de la surface de prgsentation 31 c'est a dire 
globalement celle du support 3. 

Sur les dessins, (figure 1), cette surface de presentation 
31 a la forme d'un quadrllatere rectangle mals cela n'est pas 
limitatif pour 1 •invention et oJi reviendra plus apr§s sur la 
30 forme de cette surface 31. 

Pour constituer le support 3 on se munit d'une plaque de 
ttateriau rigide 30 de taille convenable et pour conditionner les 
articles 2 on les dispose puis on- les fixe sur la face de 
presentation. 31 du support 3. 
35 Selon 1 'invention : 

- on repartit le lot 1 d'articles 2 en deux groupes 6 
d'articles que sur la plaque 30 on dispose symetriquement en 
rgservant entre eux une certaine distance DU 
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- globaleioent dans 1e plan de syni&trie 7 on realise sur la 
plaque 30 au molns une ligne 8 de moindre/rSslstance au p11age» 

- on munit 1 "ensemble d'au moins un organe de prehension 5 
sensiblernent centre sur 1e plan de symetrle 7 

5 Pour le stackage et 1e transport d*un ensemble de lots, 1e 

support 3 est de preference 1a1ss§ S plat et les lots 
conditionnSs peuvent alors Stre emp116s par exemple sur des 
palettes ou dans des conteneurs 

Ce n'est que lorsqu'on saislt le support 3 de 
10 conditlonnement par 1 'organe 5 qui en perniet la prehension, que 
sous 1*effet du poids de chacun des groupes d'articles 4, le dit 
support 3 s'articule selon la ligne de moindre resistance 8 et 
forme deux volets 9 quittant le plan dans lequel se trouvait le 
support et viennent se pi acer sensi blemerit l*un contre I'autre 
15 dans un plan globalement vertical, 

Les deux deiT,i -surf aces de presentation se retrouvent alors 
dos a dos. 

Selon ) 'invention,- pour constituer 1/organe de prehension 

5, on realise de part et d'autre du plan de symetrie 7 done de 
20 la ligne de moindre resistance 8 et notamment a une distance D2 

predetermi nee, une decoupe 51 de taille permettant Te passage 

des doigts de la main. 

Dans le cas d'articles 2 .qui, tels des pots, des flacons, 

qui prgsentent une face dite d'appui 21 leur permettant de 
25 trouver une assise sur une surface sensiblement horizontale par 

exemple le sol, suivant 1 'invention, preal abl ement a la fixation 

de chaque groupe 6 d'articles sur la surface 31 de presentation 

du support 3 : 

- dans chaoue groupe 6, on orien'te les articles avec leurs 
30 faces d'appui 21 tourn^es zu c6t§ oppose au plan de symetrie 7 

et situees dans un m§ine plan 210 dit plan extreme sensiblement 
parallele au plan de symetrie 7 et qui pour les de-x grejpes se 
situe 3 une meme distance 03 de ce plan de sym§trie 7 , 

dans la plaque 30, dans chacun des plans dits extr§mes 
35 210, on realise une ligne 10 de moindre resistance au pllage de 
la partly TDarjiniJc <le la plaque 30 de preference vers la dite 
face d'appui 21 . 
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Dans une varlante de realisation, plutfit que de r§aliser 
une ligne 10 de niolndre resistance au pliage, dans chaque plan 
extreme 210, on situe chacun des plans dits extremes 210 a la 
liraite de la plaque 30. 
5 Les amenagements au niveau du plan extr§me perniettent de 

poser les lots d'artlcles en exploltant les faces d'appul des 
dits articles pour assurer 1 'auto*stab111tg verticale de 
l*ensemb1e de condi tlonnement et cela prati quecnent sans risque 
d'induire le depliement du support et par exemple!' son retour 
10 dans un merne plan notamment horizontal. 

Selon IMnventlon, pour' rSallser au molns I'une des llgnes 
8, 10 de niolndre r§s1stance, on realise au long de la dite ligne 
■ des perforations 

La distance D3 est tributaire de la hauteur des articles 
15 et elle est au laolns egale a la hauteur du dit article raajor§e 
de la distance p2 a laqueTle le bord de la dite d§coupe le plus 
- §jo1gn§ de la drolte d€ symStrie se trouve de cette derniere. 

Quant a la forme de chaque derol -surf ace de pr§sentat1ons. 
les variantes possibles de son contour 52 sont surtout Tlmlties 
20 au niveau des plans extr§ines 210. 

La ligne de niolndre resistance selon laquelle s'artlculent 
les deux deral-surfaces de presentation n'est pas obi Igatolrement 
continue. 

Un exemple non limltatlf a d'allleurs etS reprSsenti en 
25 figure 4. 

Quant aux autres bords de la surface de presentation 11 
n'y a pas non plus de limitation a ce quMls ne solent pas 
rectlllgnes et I'exeisple pr§c1te le conflrme. 
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REVEWDICATIOKS 

1, Precede de condi t1 onnemept d'un lot d'artlcles en vue 
de sa presentation a la vefnte, de son stockage avant et apres la 
vente et de son transport, selon lequel procede, les articles 

5 sont, de prgf.§rence au moyen d'un film (41) en matiere 
g§n§ralement transparente, ancr§s a une plaque (30) en mat^riau 
riglde et g§neralement opaque' portant Sventuel lement des motifs 
sur laquelle plaque (30), le film (41) est fixe au moins a sa 
peripherle par tout moyen connu tel le collage, !* 
10 ce proc^de §tant CARACTERISE en ce que : 

- on reparti t le lot ( 1 ) d' articles (2) en deux groupes 
(6) d*art1cles que sur la plaque (30) on di spose syroetriquement 
en reservant entre eux une certalne distance (01), 

- globaleinent dans le plan de symetrle (7 )on realise sur 
15 la plaque (30) au moins une ligne (8) de molndre resistance au 

pliage, 

- on munit 1 'ensemble d'au moins un organe de prehension 
(5) sensiblement centre sur le plan de sym§trie (7). 

2, Precede selon la revendi cat Ion 1 applique au 
20 conditlonnement d'articles (2) prgsehtant une surface (21) 

d'appui sur un plan horizontal caract§r1s§ en ce que : 

- dans* chaque groupe (6), on orlente les articles avec 
leurs faces d'appul (21) tourn§es du cote oppos§ au plan de 
symetrle (7) et situees dans un meme plan (210) dit plan extreme 

25 sensiblement paralTele au plan de sym§tr1e (7) et qui pour les 
deux groupes se situe a une m§me distance (03) de ce plan de 
symetrle (7) , 

- dans la plaque (30), dans chacun des plans dits extremes 
(210), on realise une 11*gne (10) de molndre resistance au pliage 

30 de la partie m4r^in^dle de la plaque (30). 

3, Precede selon la revendicait icp 1 applique au 
conditlonnement d'artlcles (2)" presenrtart fuce (21) d'appui 

- sur un plan horizontal caract§r1s§ en ce que : 

- dans chaque groupe (6), on orlente les articles avec 
35 leurs faces d'appul (21) tournees du cote opposS au plan de 

symetrle (7) et situees dans un meme plan (210) dit plan e)?treme 
sensiblement parallele au plan de symetrle (7) et qui pour les 
deux groupes se situe h une mSme distance (03) de ce plan de 
symetrle (7), 
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- on s1tue chdcun des plans dits extrSmes (210) a la 
llmite de la plaque (30), 

4. Precede seloh l.'une quelconque des revendications 1 a 3 
* caract§r1s§ en ce que« pour constltuer I'organe de pr§hens1on 
5 (5), on r§al1se de part et d'autre du plan de symitrie (7) done 

de la ligne de molndre resistance (8) et notamment a une 
distance (D2) pr€d§terminee, une decoupe' (51) de tallle 
perinettant 1e passage des dolgts de la ma1n« 

5. Procede selon 1'une quelconque des revendlc.^tions 1 § 4 
10 caracterise en ce que, pour rgaliser au molns 1*une des llgnes 

(8, 10} de molndre resistance, on realise au long de la dite 
ligne des perforations 

- 6. Condi tlonnejnent' pour lot d'artlcles (2) en vue de sa 
prisentation a la vente, de son stockage avant ou apr§s la 
15 vente, de son transport, lequel condl tlonnement comprend une 
plaque de luatenlau (30) rigide gen^raleroent opaque qui constitue 
le support (3) des articles (2) et un moyen d'ancrage (4) de ces 
articles a la plaque (30) tel un film gengralement transparent 
. et f1x§ au molns. par sa . pgrlpherle a la plaque (30) par tout 
20 moyen connu tiel le' collage, 

ce condl tlonnement etant caractSrlse en ce qu'11 est 
obtenu par*mise en oeuvre du proc€d€ selon 1'une quelconque des 
revendications 1 a 5, 



